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Szanowni Paristwo!

Na kolejnych stronach niniejszej publikacji pragniemy Paristwu przedstawic
dwie znaczace grupy produktow poliestrowych wytwarzanych w Zaktadach Chemi-
cznych ,,Organika Sarzyna” S.A. - ZELKOTY i TOPKOTY.

Dzieki kilkudziesiecioletniemu doswiadczeniu w produkcji zelkotow i top-
kotdw firma nasza moze zaoferowaé Pafnstwu wyroby o najwyzszej jakosciiw sze-
rokim asortymencie, idealnie dopasowanych do Paristwa potrzeb. Wysokg jakos$¢
oprdcz doSwiadczenia pracownikdw gwarantujg najnowsze rozwigzania techniczne
stosowane w produkcji, staty nadzor technologiczny i analityczny nad kazdg fazg
procesu produkcyjnego, stosowanie w produkcji najwyzszej jakoSci surowcow
renomowanych Swiatowych producentéw oraz przyjete surowe kryteria kontroli
jakosci gotowych wyrobow.

Cata gama zelkotow i topkotdw produkowana jest na bazie wysokiej jakosci
zywic bazowych w cato$ci produkowanych w Zaktadach Chemicznych ,,Organika
Sarzyna” S.A. co dodatkowo wptywa na jakos¢ oferowanych Panstwu produktow.

Dzieki zastosowaniu najnowoczes$niejszych maszyn i urzadzen jesteSmy w
stanie zaoferowaC Panstwu zelkoty i topkoty w petnej palecie kolorow wedtug
systemu oznaczenia kolorow RAL. Wykorzystujgc analize spektrofotometryczng
jestesmy w stanie na Panstwa zamowienie wykonac zelkoty i topkoty na podstawie
analizy prébek np. utwardzonych zelkotdw, fragmentéw laminatéw lub innych
materiatdw takich jak farby, lakiery, itp.

Potgczenie wiedzy i doswiadczenia pracownikéw naszej firmy ze stosowang
nowoczesng technikg zarowno w dziedzinie produkcji oraz analityki i badan jak
rowniez ciggte prace Dziatu Rozwoju Poliestrow majgce na celu doskonalenie juz
istniejgcych wyrobdw i opracowywanie nowych pozwala nam na oferowanie Panstwu
catej gamy doskonatej jakoscizelkotow i topkotow w optymalnej do jakosSci cenie.
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Zelkoty podstawowe do naktadania recznego

Charakterystyka grupy:
Zelkoty nawierzchniowe ogdlnego przeznaczenia do tworzenia barwnej powtoki na powierzchni wyrobéw z nienasyconej
zywicy poliestrowej. Do naktadania metoda reczng (pedzel lub watek).

Zelkoty P ORTO -
Zelkoty 124 P ORTO/IZO | -
Zelkoty Izo P 1IZO =
Zelkoty NPG P *3

NPG
Zelkoty NPG-2 *3 %4
Biate P

10 + 20

35 000 + 75 000

Tworzy barwng powtoke o dobrej
stabilnosci koloru.

Wyroby nie narazone na intensywne
i dlugie dziatanie warunkow
atmosferycznych, wody, $wiatta UV, itp.

Tworzy barwng powtoke o dobre;j
stabilnosci koloru.

Wyroby nie narazone na intensywne
i dlugie dziatanie warunkow
atmosferycznych, wody, swiatta UV, itp.

Tworzy barwna, elastyczng, stabilng
powtoke odporng na wode i inne media
obecne w domu, odporny na zétkniecie,
blakniecie w dtuzszym czasie uzytkowania.

Wyroby eksponowane na dtuzsze
dziatanie warunkéw atmosferycznych,
wody, Swiatta UV, itp.

Tworzy barwng powtoke stabilng, nie
blaknacg w dtugim okresie uzytkowania,
odporng na warunki atmosferyczne

i media, Swiatto UV, procesy starzeniowe.

Wyroby wysokiej jakosci, o dtugim okresie
uzytkowania, narazone na dziatanie
warunkoéw atmosferycznych, wody,
Swiatta UV, mogace przebywaé

w Srodowisku zanieczyszczonym, itp.

Tworzy biatg elastyczng stabilng powtoke
odporng na warunki atmosferyczne,
zanieczyszczenia Srodowiska, kwasy,
rozpuszczalniki, $wiatto UV i procesy
starzeniowe.

Wyroby wysokiej jakosci, o dtugim okresie
uzytkowania, narazone na dziatanie
warunkéw atmosferycznych, wody,
Swiatta UV, mogace przebywac

w Srodowisku zanieczyszczonym, itp.

'




ZELKOTY PODSTAWOWE

Zelkoty podstawowe do naktadania natryskowego

Charakterystyka grupy:
Zelkoty nawierzchniowe ogdlnego przeznaczenia do tworzenia barwnej powtoki na powierzchni wyrobéw z nienasyconej
zywicy poliestrowej. Do naktadania metodg natryskowa.

Zelkoty P sp ORTO -
Zelkoty 124 P sp | ORTO/IZO | -
Zelkoty Izo P sp 1ZO =
Zelkoty NPG P sp *3

NPG —
Zelkoty NPG-2 '3 24
Biate P sp

10 + 20

18 000 + 40 000

Tworzy barwng powloke o dobrej
stabilnosci koloru.

Wyroby nie narazone na intensywne
i dlugie dziatanie warunkow
atmosferycznych, wody, $wiatta UV, itp.

Tworzy barwng powtoke o dobrej
stabilnosci koloru.

Wyroby nie narazone na intensywne
i dlugie dziatanie warunkow
atmosferycznych, wody, swiatta UV, itp.

Tworzy barwna, elastyczna, stabilng
powioke odporng na wode i inne media
obecne w domu, odporny na zétkniecie,
blakniecie w diuzszym czasie uzytkowania.

Wyroby eksponowane na dtuzsze
dziatanie warunkéw atmosferycznych,
wody, Swiatta UV, itp.

Tworzy barwng powlfoke stabilng, nie
blakngcg w dtugim okresie uzytkowania,
odporng na warunki atmosferyczne

i media, Swiatto UV, procesy starzeniowe.

Wyroby wysokiej jakosci, o dtugim okresie
uzytkowania, narazone na dziatanie
warunkoéw atmosferycznych, wody,
Swiatta UV, mogace przebywaé

w Srodowisku zanieczyszczonym, itp.

Tworzy biatg elastyczng stabilng powtoke
odporng na warunki atmosferyczne,
zanieczyszczenia Srodowiska, kwasy,
rozpuszczalniki, $wiatto UV i procesy
starzeniowe.

Wyroby wysokiej jakosci, o dtugim okresie
uzytkowania, narazone na dziatanie
warunkéw atmosferycznych, wody,
Swiatta UV, mogace przebywac

w Srodowisku zanieczyszczonym, itp.
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Zelkoty podstawowe wysokolepkie do naktadania natryskowego

Charakterystyka grupy:
Zelkoty nawierzchniowe ogolnego przeznaczenia do tworzenia barwnej powtoki na powierzchni wyrobdw z nienasycone;j

zywicy poliestrowej. Do nakfadania metodg natryskowa. Witasciwosci reologiczne umozliwiajg tatwy natrysk, a wysoka
lepkosé zapewnia mozliwosc natrysku grubej warstwy zelkotowej bez zaciekow.
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: . Wyroby nie narazone na intensywne
Zelkoty FP ORTO - ;I'ggli'ﬁggsir\;(v;%rzow’foke OClL i dhugie dziatanie warunkéw
’ atmosferycznych, wody, swiatta UV, itp.
Wyroby nie narazone na intensywne
Zelkoty 124 FP ORTO/IZO . Tworzy barwng powloke o dobrej i d)I/ugigdzia}anie warunkow g
y stabilnosci koloru. atmosferycznych, wody, $wiatta UV, itp.
o
)
)
8+16 8 Tworzy barwng, elastyczna, stabilng .
. + powtoke odporng na wode i inne media Wyroby eksponowane na diuzsze
Zelkoty I1zo FP 1Z0 = o obecne w domu, odporny na zétkniecie, dZ|a’fan'|e.warunkoyv atmosferycznych,
S blakniecie w diuzszym czasie uzytkowania.| Wody, Swiatta UV, itp.
o
<
Tworzy barwng powtoke stabilna, nie Wyroby wysokiej jakosci, o dtugim okresie
. blaknacg w dtugim okresie uzytkowania, uzytkow,ama, narazone na dziatanie
Zelkoty NPG FP *3 odporna na warunki atmosferyczne warunkéw atmosferycznych, wody,
i media, $wiatto UV, procesy starzeniowe. | Swiatta UV, mogace przebywac
w $rodowisku zanieczyszczonym, itp.
NPG
Tworzy biatg elastyczng stabilng powtoke Wyrzby wysokiej jakosci, OdCHU?im okresie
7 i zytkowania, narazone na dziatanie
Zelkoty NPG-2 odporng na warunki atmosferyczne, LA,
Biat |¥P *3 *4 zanieczyszczenia Srodowiska, kwasy, warunkéw atmosferycznych, wody,
laie rozpuszczalniki, $wiatto UV i procesy Swiatta UV, mogace przebywac
starzeniowe. w Srodowisku zanieczyszczonym, itp.




ZELKOTY PODSTAWOWE

Zelkoty podstawowe, parametry mechaniczne

Zelkot Bialy P 83 5100 40 4200 54 44 0,44
Zelkot 124 Biaty P 99 4900 50 4 400 69 47 0,42
Zelkot Izo Bialy P 80 4600 44 4100 73 50 -
Zelkot NPG Bialy 903 P 100 4300 55 4500 92 52 0,40
Zelkot Bialy P sp 81 5200 40 4200 57 43 0,40
Zelkot 124 Biaty P sp 83 5600 43 4700 96 46 0,38
Zelkot NPG-2 Bialy 903 Psp 97 4900 50 4700 85 44 0,25
Zelkot czerwony 3020 P 57 3400 31 3 200 45 =

Zelkot niebieski 5015 P 86 4 600 43 4100 50 34
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Zelkoty transparentne do naktadania recznego

Charakterystyka grupy:
Zelkoty nawierzchniowe ogolnego przeznaczenia do tworzenia transparentnej powtoki na powierzchni wyrobéw

Z nienasyconej zywicy poliestrowej. Do naktadania metodg reczng (pedzel lub watek).
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10 + 30 Ortoftalowy, nie przyspieszony, tworzy \éYyroby gie_ Targzone nakip LEPALINIE
: ORTO + ; ; uzsze dziatanie warunkow
Polimal 140 przezroczysta, twarda, sztywna powtoke. T Sy, o Geera Y 5,
Wyroby nie narazone na intensywne
Polimal GE-124 P ORTO/IZO Tworzy przezroczysta, twarda, dtuzsze dziatanie warunkow
sztywng powtoke. atmosferycznych, wody, $wiatta UV, itp.
Tworzy przezroczysta, elastyczng, . . . .
: : Wyroby narazone na dziatanie warunkow
. o yrooy
Polimal GE-122-1 P S Eﬁgﬁﬁghgdopggggen; \évgiil media atmosferycznych, wody, $wiatta UV, itp.
3
120 o
3
Polimal GE-123 P 8+ 16 © Tworzy przezroczysta ,twarda, Wyroby narazone na dziatanie warunkow
olima - g = sztywna powtoke, odporng na wode atmosferycznych, wody, $wiatta UV, itp.
i media chemiczne obecne w domu.
T ¢ " tok Wyroby wysokiej jakosci, o dlugim okresie
elp4 [ed=rdielera b EPARTIE] IO uzytkowania, narazone na dziatanie
Polimal GE-125 NPG P Sl EL U IE IR S e warunkéw atmosferycznych, wody
zanieczyszczenia $rodowiska, media Swiatta UV, mogace przebyWaé ‘
chemiczne, procesy starzenia. w $rodowisku zanieczyszczonym, itp.
NPG o : :
Tworzy przezroczysta, elastyczng Wyroby wysokiej jakosci, o dtugim okresie
powtoke, odporng na warunki uzytkowania, narazone na dziatanie
Polimal GE-126 P atmosferyczne, zanieczyszczenia warunkéw atmosferycznych, wody,
srodowiska, media chemiczne, Swiatta UV, mogace przebywac
odporng na procesy starzenia. w Srodowisku zanieczyszczonym, itp.




ZELKOTY TRANSPARENTNE

Zelkoty transparentne do naktadania natryskowego

Charakterystyka grupy:
Zelkoty nawierzchniowe ogolnego przeznaczenia do tworzenia transparentnej powtoki na powierzchni wyrobéw
Z nienasyconej zywicy poliestrowej. Do naktadania metodg natryskowa.
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Wyroby nie narazone na intensywne
Polimal GE-124 Psp | ORTO/IZO o breezroczysta, Warda, SZYWNA | g zsze dziatanie warunkow |
atmosferycznych, wody, swiatta UV, itp.
Tworzy przezroczystg, elastyczna, W . . . .
. ; C yroby narazone na dziatanie warunkéw
Polimal GE-122-1 P sp RIS, G2 e Weel [ Mz atmosferycznych, wody, $wiatta UV, itp.
chemiczne obecne w domu.
o
o
1ZO 8
10 + 20 <
. it Two;'zz przgzroczysta ,tV\éar(ja, sgltywnq Wyroby narazone na dziatanie warunkéw
Polimal GE-123 P sp o (OIS, (eI EIeL) [ [Tciel k= atmosferycznych, wody, $wiatta UV, itp.
8 chemiczne obecne w domu.
(o)
Tworzy przezroczysta, sztywna powloke, Wyroby wy_sokiej ja_koéci, o) dlggim_okresie
Polimal GE-125 NPG odporng na warunki atmosferyczne, uzytkom{anla, narazone na d2|alan|e, )
P - zanieczyszczenia $rodowiska, media warunk6w atmosferycznych, wody, Swiatig
sp chemiczne, procesy starzenia, UV, mogace przebywaé w $rodowisku
zanieczyszczonym, itp.
NPG
Tworzy przezroczysta, elastyczng Wyroby wysokiej jakosci, o dtugim
powtoke, odporng na warunki okresie uzytkowania, narazone
Polimal GE-126 P sp atmosferyczne, zanieczyszczenia na dziatanie warunkéw atmosferycznych,
$rodowiska, media chemiczne, odporng | wody, $wiatta UV, mogace przebywac
na procesy starzenia. w Srodowisku zanieczyszczonym, itp.
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ZELKOTY TRANSPARENTNE Hasa N Ciech

Zelkoty transparentne, parametry mechaniczne

<z A = Chtonnos¢
Wytrzymatosé Modut Naprezenie Modut przy e Twardos¢ wody
Nazwa wvrob na zginanie zginania zrywajace rozciaganiu : Barcola 1 iach
WYToRH (MPa) (Mpa) (MPa) MPa) | O | (B U
Polimal 140 80-90 3 500 40-50 3500 50 36 0,6
Polimal GE-124 P 100 4 300 36 3 800 100 41 0,6
Polimal GE-123 P 120 4 000 65 3 200 70 45 0,5
Polimal GE-125 NPG P 110 4300 64 3 800 98 4 0,45
Polimal GE-126 P 136 4600 62 4 200 80 39
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ZELKOTY TRANSPARENTNE

Zelkoty transparentne wysokoreatywne

Charakterystyka grupy:
Zelkoty nawierzchniowe wysokoreaktywne przeznaczenia do tworzenia transparentnej powtoki na powierzchni wyrobéw

Z nienasyconej zywicy poliestrowej. Do naktadania metodg reczng (pedzel lub watek) oraz metodg natryskowa.
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: | g g3 &
@ = R D~ Preferowane kierunki
g oc e i
Nazwa wyrobu Baza 5 | SE XERTS Charakterystyka stosowania
g | 8 L
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. - - 35 000+75 000 Zelkot transparentny wysokoreaktywny, Wyroby, narazone na dziatanie
Polimal GE-126 RP szybko utwardzajacy sie, tworzy warunkow atmosferycznych, wody,
przezroczysta, elastyczng powitoke, Swiatta UV, mogace przebywac
odporng na warunki atmosferyczne, w srodowisku zanieczyszczonym itp.

6+14 zanieczyszczenia $rodowiska, media | Stosowaé gdy wymagane jest szybkie
chemiczne. przetwdrstwo w nie najlepszych
. warunkach.
Polimal GE-126 RP sp = 18 000+40 000

Zelkoty transparentne wysokoreatywne, parametry mechaniczne

oz x Chionnosé
Wytrzymatosé Modut Naprezenie Modut przy e Twardosé wody
Nazwa wyrobu nazginanie AT zrywajace rozciaganiu Barcola o 10 dniach
w (MPa) (Mpa) (MPa) MPa) | ©) | (B 2

Polimal GE-126 RP sp 125 3500 62 3700 80 42 0,3
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Zelkoty podktadowe do naktadania recznego \\

Charakterystyka grupy:
Zelkoty podktadowe "pod lakier" do tworzenia barwnej powtoki na powierzchni wyrobow z nienasyconej zywicy poliestrowe;.
Do naktadania metoda reczng (pedzel lub watek).

Wyroby nie narazone na intensywne
i dlugie dziatanie warunkow
atmosferycznych.

o Tworzy barwny podkfad pod lakier; mozna
Zelkoty Podkiad P ORTO - tez stosowac jako standardowy zelkot.

W . . .
Tworzy barwny podkfad pod lakier; mozna yroby hie narazone na intensywne

o o h Y e .
Zelkoty 124 Podktad P | ORTO/IZO | - S | tez stosowas jako standardowy elkot. ;f:ggg:;;;i*:;;i_waf“"k°w
Te}
N~
10+ 20 c|> Tworzy barwny elastyczny podkfad pod
S Ia;kleé; néoina_teﬁ( s:ogowr?é jako Wyroby wysokiej jakosci, o diugim okresie
. _ standaraowy zelkot. Zachowuje swojg uzytkowania, narazone na dziatanie
Zelkoty I1zo Podktad P 1Z0 A3 elastycznos¢ w diuzszym okresie wayrtunkéw atmosferycznych i czynnikow
uzytkowania. mechanicznych.
Tworzy barwny elastyczny podktad pod . . "
. lakier; mozna tez stosowaé jako Wyroby wysokiej jakosci, o dtugim okresie
Zelkoty NPG NPG *3 standardowy Zelkot. Zachowuje swoja uzytkowania, narazone na dziatanie
Podkiad P elastycznosé i w dtuzszym okresie warunkqw atmosferycznych i czynnikéw
uzytkowania, odporny na procesy mechanicznych.

starzeniowe.




ZELKQOTY PODKEADOWE

Zelkoty podstawowe do naktadania natryskowego

Charakterystyka grupy:
Zelkoty podktadowe "pod lakier" do tworzenia barwnej powtoki na powierzchni wyrobdw z nienasyconej zywicy poliestrowe;.
Do naktadania metodg natryskowa.

Zelkoty Podktad Psp | ORTO -
f’eslkoty 124 Podktad ORTO/IZO )
p
Zelkoty Izo Podktad
Psp 1ZO =
Zelkoty NPG Podktad
NPG *3

P sp

10 = 20

18 000 + 40 000

Tworzy barwny podktad pod lakier;
mozna tez stosowac jako standardowy
zelkot.

Wyroby nie narazone na intensywne
i dlugie dziatanie warunkow
atmosferycznych.

Tworzy barwny podktad pod lakier;
mozna tez stosowac jako standardowy
zelkot.

Wyroby nie narazone na intensywne
i dlugie dziatanie warunkow
atmosferycznych.

Tworzy barwny elastyczny podktad pod
lakier; mozna tez stosowac jako
standardowy zelkot. Zachowuje swojg,
elastycznos¢ w dtuzszym okresie
uzytkowania.

Wyroby wysokiej jakosci, o dtugim okresie
uzytkowania, narazone na dziatanie
warunkoéw atmosferycznych i czynnikéw
mechanicznych.

Tworzy barwny elastyczny podktad pod
lakier; mozna tez stosowac jako
standardowy zelkot. Zachowuje swojg
elastycznos$¢ w dtuzszym okresie
uzytkowania, odporny na procesy
starzeniowe.

Wyroby wysokiej jakosci, o dtugim okresie
uzytkowania, narazone na dziatanie
warunkoéw atmosferycznych i czynnikéw
mechanicznych.




ZELKOTY PODKtADOWE WYSOKOLEPKIE el Ciech

A

Zelkoty podktadowe wysokolepkie do naktadania natryskowego

Charakterystyka grupy:

Zelkoty podktadowe "pod lakier" do tworzenia barwnej powtoki na powierzchni wyrobdw z nienasyconej zywicy poliestrowe;.
Do nakfadania metodg natryskowg. Wtasciwosci reologiczne umozliwiajg tatwy natrysk, a wysoka lepkos¢ zapewnia mozliwos¢
natrysku grubej warstwy Zelkotowej bez zaciekow.

ORTO Tworzy barwny podktad pod lakier; Y\gmbygi? Irla(azone “ak intensywne
7 - mozna tez stosowaé jako standardow jlaiugieiaziatanieiwarnnkow
Zelkoty Podktad FP moene j Y | atmosferycznych.
Zelkoty 124 Podkitad o Tworzy barwny podktad pod lakier; Wyroby nie narazone na Entensywne
FP ty ORTO/IZO | - S mozna tez stosowaé jako standardowy | i diugie dziatanie warunkéw
g zelkot. atmosferycznych.
©
8+16 é
o o Tw_orz.y ba.rw ny glastyczny'p.odklad e Wyroby wysokiej jakosci, o dtugim okresie
Zelkoty 1zo Podkitad = Iatkle(;, rr&ozna_teﬁ(stto;owr?c Be uzytkowania, narazone na dziatanie
FP 1ZO - g slant ElRlSly) o= d+° bZELS OVI:UJe. Swolg warunkéw atmosferycznych i czynnikéw
elastycznos¢ w diuzszym okresie mechanicznych.
uzytkowania.
Tworzy barwny elastyczny podktad pod
3 lakier; mozna tez stosowac jako Wyroby wysokiej jakosci, o dtugim okresie
Zelkoty NPG Podktad . standardowy Zelkot. Zachowuje swojg uzytkowania, narazone na dziatanie
FP NPG 3 elastyczno$é w diuzszym okresie warunkow atmosferycznych i czynnikow
uzytkowania, odporny na procesy mechanicznych.
starzeniowe.




ZELKQOTY SAMOGASNACE

Zelkoty samogasnace

Charakterystyka grupy:

Zelkoty samogasnhace przeznaczone do tworzenia barwnej powtoki na powierzchni wyrobéw z nienasyconej zywicy
poliestrowej, ktdre muszg spetnia¢ odpowiednie wymogi uniepalnienia.

Zywica zelkotowa do sporzadzania

natryskowego wysokolepkiego.

Polimal GE-1602 S * 10 + 30 35 000 = 90 000 zelkotu recznego,
nieprzyspieszona.
Zywica zelkotowa do sporzadzania ) Certyfikat Centrum
Polimal GE - 1602 PyS - 35 000 + 90 000 %.‘{Zotu recznego. Przeznaczone zasadniczo | Naukowo-Badawczego
. do wykonania obiektow Ochrony Przeciwpozarowej
8+20 wolno stojacych, elementéw | dopuszczajacy
. . Zywica zelkotowa do sporzadzania | zlokalizowanych na zewnatrz | piyty laminatowe na bazie
Polimal GE - 1602 PyS sp - 26 000 + 66 000 zelkotu natryskowego. pomieszczen. Przykiad: Polimal 1602 APyS
rozdzielnie elektryczne. do wykonawstwa oktadzin,
) Zawieraja trojtlenek wyktadzin $ciennych
Zelkoty 1602 P - 35 000 + 75 000 Zelkot reczny. antymonu. i sufitowych oraz elementéw
wykonczenia wnetrz.
10+ 20
Zelkoty 1602 P sp = 18 000 + 40 000 Zelkot natryskowy.
Zywica zelkotowa do sporzadzania
Polimal GE-1605 S o + + Z '
olima U 10+30 35000 + 90 000 ﬁieelk?;u eri(;anzeo%c; Wysokowypetnione
przysp : kompozycje uniepalnione. badania CNTK
. .| Przeznaczone m. in. dla taboru|  (laminat z Polimal 1605)
Polimal GE - 1605 PyS - 35 000 + 90 000 Zywica zelkotowa do sporzadzania kolejowego, spetniaja wyma-
Zelkotu recznego. gania zadane dla materiatow
8+ 20 do produkcji sufitéw.
- . . Zywica zelkotowa do sporzadzania | Zawierajg antypireny nowej .
Polimal GE - 1605 PyS sp - 26 000 = 66 000 zelkotu natryskowego. generacji. Nie zawieraja trj- materiat niezapalny P1
tlenku antymonu, praktycznie
bezhalogenowe. Predko$é
Zelkoty 1605 P o o Zelkot reczny. Elastyczne, przewidziane trzeniania si R1
elkoty 35000 + 75 000 B dla wyrobéw z form ,trudnych” rozprzestzeniania sie =
’ ptomienia po powierzchni
10+ 20 o skomplikowanych ksztattach”
Zelkoty 1605 P sp - 18 000 + 40 000 Zelkot natryskowy. intensywnos$¢ dymienia | D2
S . Wysokowypetnione
. Zywica zelkotowa izoftalowa / ; ;
Polimal GE - 1608 PyS 35 000 = 90 000 N kompozycje uniepalnione.
y 8+ 20 do sporzadzania zelkotu recznego. B EHEEES . i, 615
- . taboru kolejowego; spetiaj _
Zywica zelkotowa izoftalowa wymaganiaJ iadgne peiniaja V;'Q- P'Nt55;0|_ 2 0 1608
Polimal GE - 1608 PyS sp = 26 000 + 66 000 do sporzadzania zelkotu dla materiatéw do produkcji (laminat z Polimalu )
e GERe. o o/ @l f z warstwa Zelkotu 1608) :
natry: g sufitdw. Zawierajg antypireny
Zywica zelkotowa izoftalowa nowej generacji. Nie zawieraja,
Polimal GE - 1608 FP - 8+16 40 000 + 90 000 do sporzadzania Zelkotu tréjtlenku antymonu,

praktycznie bezhalogenowe.




ZELKOTY SAMOGASNACE Hasa N Ciech

Zelkoty samogasnace cd.

Wysokowypetnione

Zelkoty 1608 P - 35 000 + 75 000 Zelkot reczny na bazie zywicy kompozycje uniepalnione. Palnos¢: s4
. izoftalowej. Przeznaczone m. in. dla
10 + 20 taboru kolejowego; spetniaja
. - o Zelkot natryskowy na bazie wymagania zadane oo
ZelKotyy160BIRISD 18 000 + 40 000 Zywicy izoftalowe;. dla materiatéw do produkcji ez e el | SR

sufitéw. Zawierajg antypireny
nowej generacji. Nie zawierajg

: i o klasa kroplenia
Zelkoty 1608 FP - 8+16 | 40000 +80000 | ~elkot natryskowy wysokolepki, | tréjtienku antymonu, (kapania Kropl): sT2
na bazie zywicy izoftalowej. praktycznie bezhalogenowe. :
Elastyczna zywica zelkotowa
Polimal GE 1608-E PyS = 35 000 + 90 000 izoftalowa do sporzadzania
zelkotu recznego.
8+20 TP Wysokowypetnione
Elastyczna zywica zelkotowa kompozycie uniepalnione wg. DIN 5510 - 2
Polimal GE 1608-E PyS sp - 26 000 + 66 000 izoftalowa do sporzadzania Przeznacrone m. in. dia (laminat z Polimalu 1608

zelkotu natryskowego. z warstwa Zelkotu 1608) :

taboru kolejowego, spetniaja

Elastyczna zywica zelkotowa wymagania zadane .
Polimal GE 1608-E FP - 8+ 16 40 000 = 90 000 izoftalowa do sporzadzania dla materiatow do produkcji
zelkotu natryskowego. sufitow. Zawieraja antypireny
nowej generacji.
. Eesivey sl e Nie zawierajq tréjtlenku x
Zelkoty 1608-E P - 35000 + 75 000 yezny zelot reczny antymonu, praktycznie Palnosé: sS4
na bazie zywicy izoftalowe;j. bezhal
10 = 20 eznalogenowe. o
Elastyczne, przewidziane
; _ . Elastyczny zelkot natryskowy dla wyrobow z form 5 & i
Zelkoty 1608-E P sp 18 000 + 40 000 na bazie zywicy izoftalowe;j. Jrudnych” o skomplikowa- AREE BTSSR

nych ksztattach”.
Elastyczny zelkot natryskowy Klasa kroplenia

Zelkoty 1608-E FP - 8+ 16 40 000 = 80 000 wysokolepki, bezzaciekowy (kapania kropli): ST2
na bazie zywicy izoftalowe;j. :




ZELKOTY ELASTYCZNE

Zelkoty elastyczne

Charakterystyka grupy:

Zelkoty elastyczne zalecane szczegdlnie dla wyrobéw poddawanych odksztatceniom, sprezynujacych, elastycznych, itp.
a rownoczesnie narazonych na dziatanie warunkéw atmosferycznych, wody, swiatta UV.

Tworzy elastyczng powtoke, odporng
na czynniki atmosferyczne

i mechaniczne w dtugim okresie
uzytkowania. Przeznaczony

do malowania recznego.

Tworzy elastyczng powtoke, odporng
na czynniki atmosferyczne

i mechaniczne w dtugim okresie
uzytkowania. Przeznaczony

do malowania natryskowego.

*3 | 10+20
NPG *3 | 10+ 20 18 000+40 000
*3 | 8+16 |40 000+80 000

Natryskowy wysokolepki. Tworzy
elastyczng powtoke, odporng

na czynniki atmosferyczne

i mechaniczne w dtugim okresie
uzytkowania. Malowanie natryskowe,
réwniez w grubej warstwie.

Wyroby wysokiej jakosci, o dlugim
okresie uzytkowania, narazone

na dziatanie czynnikéw

warunkéw atmosferycznych, wody,
Swiatta UV, mogace przebywac

w Srodowisku zanieczyszczonym, itp.

Zelkoty elastyczne, przyktadowe parametry mechaniczne




Organika
Sarzyna

ZELKQOTY EKOLOGICZNE

L Ciech

A

Zelkoty ekologiczne o obnizonej emisji styrenu

Charakterystyka grupy:

Zelkoty ekologiczne o obnizonej emisji styrenu. W trakcie ich przetworstwa i utwardzania wydzielajg 20 + 50% styrenu
mniej niz zelkoty standardowe. Ponadto tworza powtoki o wyraznie wiekszej odpornosci na procesy starzeniowe,

w tym starzenie pod wptywem Swiatta UV.

)
‘e NE
2| 8 gI g
2 5 e Charakterystvk Preferowane kierunki
Nazwa wyrobu Baza 7 SE iéé RS arakterystyka stosowania
g | @ S5y
(@] 5 3
Zelkoty 1zo Eko P - | 10 +20 {35 000+75 000
Tworzy powtoke, odporna | wyroby o wydtuzonym okresie uzytkowania,
. na czynniki atmosferyczne | haras0ne na dziatanie czynnikéw
Zelkoty Izo Eko P sp 1ZO - 10 = 20 | 18 000+40 000| i mechaniczne w dtugim mechanicznych, warunkéw atmosferycznych,
okresie uzytkowania. Niska | o4y, swiatta UV, mogace przebywaé
. emisja styrenu podczas w $rodowisku zanieczyszczonym, itp.
Ze|koty 1zo Eko FP = 8 = 16 |40 000+80 000 przetwarzania zelkotu.
. Wyroby wysokiej jakosci, o wydtuzonym
Zelkoty NPG Eko P = | 10+ 20 |35 000+75 000| Tworzy elastyczna powtoke, | okresie uzytkowania, narazone na dziatanie
odporng na diugotrwate czynnikdw mechanicznych, warunkéw
. dziatanie czynnikow atmosferycznych, wody. Szczegodlnie odporne
Zelkoty NPG Eko P sp - 10 + 20 |18 000+40 000| atmosferycznych na $wiatto UV, moga przebywac w srodowisku
i mechanicznych. Niska zanieczyszczonym, itp. Zalecane szczegdlnie
emisja styrenu podczas dla wyrobéw poddawanych odksztatceniom,
Zelkoty NPG Eko FP - 8 + 16 |40 000+80 000| przetwarzania zelkotu. elastycznych, itp. Wysoka odpornosc
na procesy starzeniowe.
= NPG Wyroby wysokiej jakosci, o wydtuzonym
ZBt_elli(otg NPG-2 Eko *3 %4 | 10 + 20 |35 000+75 000| Tworzy elastyczng powioke, | okresie uzytkowania, narazone na dziatanie
s odporng na dtugotrwate czynnikéw mechanicznych, warunkéw
; dziatanie czynnikow atmosferycznych, wody. Szczegdinie odporne
Z?|k°ty NPG-2 Eko *3*4| 10 + 20 | 18 000+40 00Q| atmosferycznych na $wiatto UV, moga przebywaé w $rodowisku
Biate P sp i mechanicznych. g‘lSka zanieczyszczonym, itp. Zalecane szczegdlnie
5 emisja Styfe'_TU podczas dla wyrobéw poddawanych odksztatceniom,
Zelkoty NPG-2 Eko *3 %4 8 = 16 |40 000+80 000 przetwarzania zelkotu. elastycznych, itp. Wysoka odporno$é
Biate FP na procesy starzeniowe.




ZELKOTY EKOLOGICZNE

Zelkoty ekologiczne, przyktadowe parametry mechaniczne

Wytrzymatosé Modut Twardosé
na zginanie zginania HDT Barcola
SRR (MPa) (Mpa) (c) (8)
Zelkoty NPG Eko Biate P 85 5900 95 50
— :“H
_l\ Zelkoty NPG-2 Eko Biate P 90 4 800 85 50




ZELKOTY CHEMOODPORNE el Ciech

Zelkoty chemoodporne \\

Charakterystyka grupy:
Zelkoty o podwyzszonej chemoodpornosci zalecane do produkcji wyrobow szczegdlnie narazonych na dziatanie czynnikéw
chemicznych®.

Transparentny chemoodporny,
nieprzyspieszony, tworzy
Polimal GE-VE 2MM WINYLOESTROWA *2 | 15+ 35 |35 000+75 000 | przezroczysta powtoke odporng
na kwasy, rozpuszczalniki organiczne| Armatura chemiczna,

i inne srodki chemiczne. materiaty i wyroby
narazone na agresywne
srodowisko chemiczne.

Chemoodporny, nieprzyspieszony,

- tworzy barwng powtoke odporng
Zelkoty VE WINYLOESTROWA *2 | 10 + 30 |18 000+40 000 | na kwasy, rozpuszczalniki organiczne

i inne $rodki chemiczne.

" Przy nietypowych mediach chemicznych, mieszaninach itp. zaleca sie kontrole przydatnosci zelkotu w konkretnych warunkach.




TOPKOTY

y/

Topkoty do nakladania recznego

Charakterystyka grupy:
Topkoty nawierzchniowe ogoélnego przeznaczenia do tworzenia barwnej powtoki wykohczeniowej na powierzchni wyrobow
Z nienasyconej zywicy poliestrowej. Do naktadania metodg reczna.

Topkoty P ORTO
Topkoty 124 P ORTO/IZO
Topkoty Izo P 1IZO
Topkoty NPG P

NPG

Topkoty NPG-E P

10 + 20

Tworzy "pytosuchg" barwng powtoke
o dobrej stabilnosci koloru.

Wyroby nie narazone na intensywne
i diugie dziatanie warunkow
atmosferycznych, wody, $wiatta UV, itp.

Tworzy "pytosuchg" barwng powtoke
o dobrej stabilnosci koloru.

Wyroby nie narazone na intensywne
i diugie dziatanie warunkow
atmosferycznych, wody, $wiatta UV, itp.

Tworzy "pytosuchg" barwng, elastyczna,
stabilng powtoke odporng na wode i inne
media obecne w domu, odporny na
z6tkniecie, blakniecie w dtuzszym
czasie uzytkowania.

Wyroby eksponowane na dtuzsze
dziatanie warunkow atmosferycznych,
wody, Swiatta UV, itp.

Tworzy "pytosuchg" barwng powtoke
stabilna, nie blakngca w diugim okresie
uzytkowania, odporng na warunki
atmosferyczne i media, $wiatto UV,
procesy starzeniowe.

Tworzy elastyczng "pytosuchg" barwng
powioke stabilng, nie blakngcg w diugim
okresie uzytkowania, odporng na warunki
atmosferyczne i media, Swiatto UV,
procesy starzeniowe.

Wyroby wysokiej jakosci, o dtugim
okresie uzytkowania, narazone

na dziatanie warunkéw atmosferycznych,
wody, Swiatta UV, mogace przebywac

w srodowisku zanieczyszczonym, itp.




TOPKOTY genva W Ciech

Topkoty do naktadania natryskowego

Charakterystyka grupy:
Topkoty nawierzchniowe ogoélnego przeznaczenia do tworzenia barwnej powtoki wykohczeniowej na powierzchni wyrobow
Z nienasyconej zywicy poliestrowe. Do naktadania metodg natryskowa.

" " Wyroby nie narazone na intensywne
Topkoty P sp ORTO - iz .py'OS.TCh, .ll)(aniwnq powioke i dtugie dziatanie warunkéw
0 dobrej stabilnosci koloru. atmosferycznych, wody, $wiatta UV, itp.

Wyroby nie narazone na intensywne

Tworzy "pytosuchg" barwng powioke i dtugie dziatanie warunkow
Topkoty 124 P sp ORTO/1ZO o dobrej stabilnosci koloru. atmosferycznych, wody, $wiatta UV, itp.
o
o
8 Tworzy "pytosuchg" barwna, elastyczna,
[t9) stabilng powtoke odporna na wode i inne | Wyroby eksponowane na diuzsze
Topkoty Izo P sp 1ZO = 10 + 20 A media obecne w domu, odporny dziatanie warunkéw atmosferycznych,
8 na zotkniecie, blakniecie w dtuzszym wody, $wiatta UV, itp.
o czasie uzytkowania.
©
v Tworzy "pytosuchg" barwng powtoke
stabilng, nie blaknaca w dtugim okresie
Topkoty NPG P sp uzytkowania, odporng na warunki
atmosferyczne i media, Swiatto UV, o . .
procesy starzeniowe. V\{yroby wy_soklej Jé_\kOSCI, [o) d’f.Lngm.okresne
NPG *3 uzytkowania, narazone na dziatanie

warunkoéw atmosferycznych, wody,
Swiatta UV, mogace przebywac
w srodowisku zanieczyszczonym, itp.

Tworzy elastyczng "pytosuchg" barwng
powtoke stabilng, nie blaknacg w dtugim
Topkoty NPG-E P sp okresie uzytkowania, odporng na warunki
atmosferyczne i media, Swiatto UV,
procesy starzeniowe.




TOPKOTY

Topkoty wysokolepkie do nakladania natryskowego

Charakterystyka grupy:
Topkoty nawierzchniowe ogoélnego przeznaczenia do tworzenia barwnej wykonczeniowej powtoki na powierzchni wyrobow

Z nienasyconej zywicy poliestrowej. Do naktadania metodg natryskowa. Wihasciwosci reologiczne umozliwiajg tatwy natrysk,
a wysoka lepkos$¢ zapewnia mozliwos¢ natrysku grubej warstwy topkotu bez zaciekow.

Topkoty FP ORTO -
Topkoty 124 FP ORTO/IZO | -
Topkoty I1zo FP 1ZO -
Topkoty NPG FP

NPG *3

Topkoty NPG-E FP

8+ 16

40 000 + 80 000

Tworzy "pytosuchg" barwng powtoke
o dobrej stabilnosci koloru.

Wyroby nie narazone na intensywne
i dtugie dziatanie warunkéow
atmosferycznych, wody, $wiatta UV, itp.

Tworzy "pytosuchg" barwng powtoke
o dobrej stabilnosci koloru.

Wyroby nie narazone na intensywne
i dlugie dziatanie warunkéw
atmosferycznych, wody, swiatta UV, itp.

Tworzy "pytosuchg" barwna, elastyczna,
stabilng powtoke odporng na wode i inne
media obecne w domu, odporny

na zotkniecie, blakniecie w dtuzszym
czasie uzytkowania.

Wyroby eksponowane na dtuzsze
dziatanie warunkow atmosferycznych,
wody, Swiatta UV, itp.

Tworzy "pytosuchg" barwng powtoke
stabilng, nie blakngca w dtugim okresie
uzytkowania, odporng na warunki
atmosferyczne i media, Swiatto UV,
procesy starzeniowe.

Tworzy elastyczng "pytosuchg" barwng
powtoke stabilng, nie blaknaca w dtugim
okresie uzytkowania, odporng na warunki
atmosferyczne i media, Swiatto UV,
procesy starzeniowe.

Wyroby wysokiej jakosci, o dtugim okresie
uzytkowania, narazone na dziatanie
warunkéw atmosferycznych, wody,
Swiatta UV, mogace przebywac

w Srodowisku zanieczyszczonym, itp.




TOPKOTY *gna M Ciech

Topkot chemoodporny \

Charakterystyka:

Topkot nawierzchniowy o podwyzszonej chemoodpornosci przeznaczony do tworzenia barwnej wykonczeniowej powtoki
na powierzchni wyrobéw z nienasyconej zywicy poliestrowej*.

Chemoodporny, nieprzyspieszony, | Armatura chemiczna,
. tworzy powtoke odporng na kwasy, | materiaty i wyroby
WINYLOESTROWA *2 | 10 +30 |18 000+40 000 rozpuszczalniki organiczne i inne narazone na agresywne

$rodki chemiczne. Srodowisko chemiczne.

Topoty VE

* Przy nietypowych mediach chemicznych, mieszaninach itp. zaleca sig kontrolg przydatnosci topkotu w konkretnych warunkach.




OBJASNIENIA

Objasnienie

Dotyczy

Zakres stosowania

Wszystkie produkty
"przyspieszone" - oznaczone
symbolem P.

Uktad utwardzajacy: 2% MEKP
srednioaktywny.

0,8-2,0 % MEKP sredniorea-
ktywnego (np. Luperox K1),
jezeli jest taka potrzeba mozna
dodac¢ 0,2-0,6 % sykatywy
kobaltowej (Co 1%).

*

Zelkoty i topkoty
nieprzyspieszone.

Uktad utwardzajacy:

1,0 % sykatywy kobaltowej (Co 1%),

2,0 % MEKP srednioreaktywnego
(np. Luperox K1).

1,0-2,0 % sykatywy
kobaltowej (Co 1%),
0,8-2,0 % MEKP sredniorea-
ktywnego (np. Luperox K1).

*2

Zelkoty i topkoty wymagajace
specjalnych uktadéw
utwardzajacych (winyloestrowe).

Przyktadowy uktad utwardzajacy:

0,6 % sykatywy kobaltowej (Co 1%),

1,2 % dimetyloaniliny 10%,

2,0 % MEKP srednioreaktywnego
(np. Luperox K1).

Lub inny ukiad podany
w materiatach technicznych

*3

Zelkoty NPG Biale, Zelkoty
NPG-2 Biate.

Biele wzorowane na skali RAL i wlasnej
palecie odcieni.

*4

Zelkoty NPG-2 Biale.

Tylko w kolorze bialym. Biele wzorowane
na skali RAL i wiasnej palecie odcieni.

28

Zelkoty reczne kolorowe (zgodnie
z normg jakosciowa dla tych
produktow oznacza sie
sciekalnos¢ i ten parametr
podaje sie w swiadectwie KJ).

Zelkoty reczne posiadaja lepko$é podana
w prospekcie. Norma jakosciowa podaje
ten parametr tylko dla zelkotéw biatych.




OZNACZENIA

s M Ciech

Oznaczenie koloréw biatych

Oznaczenie literowe w nazwach wyrobéw

P Zelkot/topkot przyspieszony
sp zelkot/topkot natryskowy
F zelkot/topkot natryskowy wysokolepki
R zelkot/topkot wysokoreaktywny
E zelkot/topkot elastyczny
Eko Zelkot/topkot ekologiczny (LSE)

9016

9018

Oznaczenie Opis odcienia
903 | biel neutrealna
9031 | biel neutrealna, jasna
902 | odcien seledynu
0903-2 | odcien niebieski, minimalny
9033 | odcien niebieski, pogtebiony
0-903-4 | odcien niebieski, pogtebiony
9035 | odcien fiotkowo-niebieski
904 | odcien stalowy
9041 | odcien stalowy
905 | ciepta biel
9051 | ciepta biel, odcien pogtebiony
911 | odcien zéity ("niepetny” RAL 9010)
Biel wg RAL
9001
9002
9003
9010

A




WADY POWIERZCHNI ZELKOTOWYCH

30

NAJCZESCIEJ SPOTYKANE WADY POWIERZCHNI ZELKOTOWEJ
CHARAKTERYSTYKA | PRZYCZYNY

Zacieki.

zelkot sptywa z pionowych Scian formy, tworzac zacieki.

przyczyny:

. gruba warstwa zelkotu,

. zelkot rozciericzony do niskiej lepkosci,

. wysoka temperatura przetwarstwa,

J nieodpowiednia warstwa rozdzielcza, zawierajaca silikony.

Rybie oczy, kratery.
mate okragte, ciemne punkty, pozbawione zelkotu.

przyczyny:

. zelkot, sprzet lub forma zanieczyszczone olejem, brudem, rozpuszczalnikiem,
silikonami, itp.,

. Zle potozona (niepolerowana) warstwa rozdzielcza; niewtasciwa warstwa rozdzielcza
zawierajaca silikony,

. cienka warstwa zelkotu, niska lepko$¢ i tiksotropia zelkotu, jego nadmierne
rozcienczenie,

. tadunek elektrostatyczny na powierzchni formy.

Aligatoring, korniki.

zmarszczenia zelkotu od strony formy; spowodowane jest to oddziatywaniem styrenu z zywicy
lub kolejnej warstwy zelkotu na niedotwardzona poprzednig warstwe zelkotowa; styren
penetruje wowczas w giab zzelowanej, ale nieutwardzonej powtoki.

przyczyny:
o cienka warstwa zelkotu,

J zte warunki przetwarzania (niska temperatura, duza wilgotnosc),
. staby lub Zle wymieszany uktad utwardzajacy,

potozenie kolejnej warstwy zelkotu, lub zywicy przed utwardzeniem sie poprzedniej.

Skorka pomaranczy.
nierdwnomierna warstwa zelkotu tworzy strukture imitujgcg skorke pomaranczy.

przyczyny:

J duza lepko$c i tiksotropia zelkotu; moze to wynikaé ze stosowania zimnego zelkotu,
J zty natrysk zelkotu-pistolet trzymany blisko formy, lub pod ztym katem,
J niewystarczajgce rozpylenie strumienia zelkotu (niskie ci$nienie).

Mikrodziurki/porowatos$é.

mate pecherzyki powietrza uwiezione w zelkocie.

przyczyny:

. niewtasciwy natrysk, stabe rozpylenie; zalecana grubos$¢ powtoki winna by¢
uzyskana co najmniej dwoma przesuwami pistoletu pomiedzy ktorymi wskazane
jest dopuszczanie czasu dla odpowietrzenia sie powtoki zelkotowej,

Peknigcia warstwy zelkotowej.

Bezposrednig przyczyng jest oddziatywanie na laminat czynnikéw mechanicznych zwigzanych
na ogo6t z uwalnianiem laminatu.

pajeczyna udar od strony laminatu,

pekniecia koncentryczne udar od strony formy,

peknigcia wzdtuzne nadmierne zgigcie wyrobu, np. podczas uwalniania.

przyczyny:

. uwalnianie wyrobu przy pomocy twardych narzedzi,

. "wyrywanie" wyrobu z formy (wygiecie laminatu),

. zta, lub niewtasciwie potozona warstwa rozdzielcza,

o stosowanie sztywnego zelkotu dla laminatu elastycznego, lub uwolnienie laminatu,
gdy nie jest on w petni utwardzony (tj. wykazuje duzg elastycznosc),

J nie zastosowanie wtasciwego systemu rozdzielczego dla nowej formy.

. stosowanie formy o uszkodzonej powierzchni (pekniecia, rysy).

Separacja zywicy zelkotowej i pigmentu - peknigcia wertykalne drobne.
cienkie, ciemne, pionowe smugi; przy natrysku zelkotu nie nastepuje catkowite rozproszenie
utwardzacza w zelkocie.

Drobne kropelki utwardzacza sptywaja z pionowych i pochytych $cian powodujac
separacje pigmentu.

przyczyny:
. zte rozpraszanie utwardzacza przez dyszg pistoletu,

J mata odlegto$¢ pistoletu od formy,

. niewtasciwy utwardzacz, wadliwy, lub niedostosowany do tego celu pistolet.

Separacja zywicy zelkotowej i pigmentu pekniecia horyzontalne.
drobne, ciemne zacieki; tworzg sie w wyniku separacji zywicy zelkotowej i pigmentu. Efekt
pojawia na pionowych i pochytych $cianach.

przyczyny:
. obecnosc wody w zelkocie i sprzecie,

. nieodpowiedni, lub Zle rozprowadzony katalizator,
. dtugi czas zelowania,

wysokie naprezenie dynamiczne powstate w wyniku duzego cisnienia przy natrysku,
lub intensywnej, szybkiej pracy pedzlem, watkiem,
. gruba warstwa zelkotowa w potgczeniu z niskg lepkoscig i tiksotropig zelkotu.

Wzory widkniste "przeswit" struktury maty.
powierzchnia zelkotowa z odwzorowang strukturg maty szklanej; podczas laminowania
wiokno szklane zostaje odcisniete w warstwie zelkotowej.

przyczyny:

o cienka warstwa zelkotu,

J niedotwardzony zelkot ( staby uktad utwardzajgcy, niska temperatura, duza
wilgotnosc),

. rozpoczecie laminowania przed utwardzeniem sig powtoki zelkotowej,
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o mocne watkowanie maty szklanej,
o wysoka egzotermicznosc zywicy, nadmiar utwardzacza w zywicy,
o szybkie wyjecie wyrobu z formy.

Zta przyczepnos¢ warstwy Zelkotowej do laminatu.

na powierzchni wyrobu wystepuja miejsca pozbawione warstwy zelkotowe;.

zelkot nie przylega do laminatu.

przyczyny:

. powierzchnia zelkotu stykajaca sie z laminatem zostata zanieczyszczona olejem,
woskiem, wodg, proszkiem, parafing, kroplami utwardzacza,

nadmierna ilo$¢ potozonej warstwy rozdzielczej migruje do zelkotu,

mata szklana zanieczyszczona substancjami oleistymi, woda, itp.,

mata szklana nie jest w petni zwilzona zywicg,

p6Zne potozenie laminatu na zelkot.

Po uwolnieniu wyrobu czes¢ zelkotu pozostaje na formie.

przyczyny:
o brudna zanieczyszczona forma,
o zty Srodek rozdzielczy, lub niewtasciwie potozony; dotyczy to szczegdlnie nowych

form, ktére wymagajg stosowania wiasciwego systemu warstwy rozdzielczej.

Pecherze.
pecherze, "bable" (kilka-kilkadzesigt mm) pojawiajg sie po wystawieniu wyrobu na Swiatto
stoneczne, lub po dtuzszym kontakcie wyrobu z woda.

przyczyny:

o podczas natrysku krople utwardzacza spadajg na powierzchnig natryskiwanego
zelkotu,

o pierwsza warstwa maty nie zostaje przesycona zywica; pozostaje suche wtdkno
i ewentualnie pecherz powietrzny,

o zelkot zanieczyszczony wodg, rozpuszczalnikiem,

. cienka warstwa zelkotu,

o typ zelkotu niewtasciwy dla zastosowania laminatu.

Separacja pigmentu.

rozdzielenie sie pigmentow i wynikajace z tego tworzenie sie réznic w zabarwieniu
powierzchni zelkotowej; niektore kolory majg szczegolng tendencje do separacji pigmentu
(np. niebieski, granatowy).

przyczyny:

o zty natrysk, mata odlegto$¢ od formy, duza dysza, mate cisnienie,

o naruszanie powtoki zelkotu przez strumien podczas natrysku,

o obecnosc zanieczyszczen (wody, oleju, rozpuszczalnikow) w zelkocie, lub w
sprzecie,

o tadunek elektrostatyczny na powierzchni formy,

o powstanie tadunku elektrostatycznego w zelkocie podczas intensywnego mieszania.

Staby potysk. \

matowa, zamglona powierzchnia warstwy zelkotowej; wada widoczna bezpos$rednio po
uwolnieniu wyrobu z formy. Jesli wynika ze zbyt wczesnego uwolnienia pojawia sig¢ po
pewnym czasie.

przyczyny:

U zta, stara forma o matowej powierzchni,

. zte przygotowanie formy, brak okresowego czyszczenia formy ze starych warstw
rozdzielczych,

o zta lub niewtasciwie potozona warstwa rozdzielcza, brak polerowania, obecno$é
silikonu w wosku rozdzielczym,

o niedostateczne utwardzenie zelkotu, zbyt wczesne odformowanie,

o wodorozpuszczalny $rodek stosowany jako warstwa rozdzielcza nie byt w petni
wysuszony,

o kurz, pyt na powierzchni formy.

Miejscowe zazdtcenia.

nierdwnomierne odbarwienie biatych i pastelowych odcieni, widoczne w $wietle stonecznym
przyczyny:
o gruba warstwa zelkotowa,

o nadmiar utwardzacza, lub jego stabe rozprowadzenie; wskazane jest przy
rozpoczeciu natrysku skierowac strumien przez pierwsze kilka sekund na zewnatrz
formy (do uzyskania stabilnej zawartosci utwardzacza),

migracja wosku ze Zle potozonej warstwy rozdzielczej do zelkotu,

brak konserwacji formy, brak polerowania warstwy rozdzielczej,

migjscowe odformowanie zelkotu,

nierdbwnomierne utwardzanie zelkotu, wynikajgce z akumulacji par styrenu w
zagtebieniach (wskazana ostrozna wentylacja miejscowa zagtebien),

o nadmiar utwardzacza, brak dobrego rozprowadzenia utwardzacza w zelkocie.
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