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Zywice epoksydowe -

Zaktady Chemiczne ,Organika-Sarzyna” w Nowej Sarzynie powstaty w 1937 roku w ramach budowy
Centralnego Okregu Przemystowego, jednak wojna przesuneta rozruch technologiczny na rok 1954. Pierwsza
powojenna produkcja byly nitrozwiazki. W 1958 roku uruchomiono pilotazowa produkcje zywic epoksydowych.
Pod zastrzezong nazwa Epidian sa one do dzisiaj wytwarzane w szerokim asortymencie, ktory stanowi —
wartosciowo i ilo$ciowo — jedna z gléwnych grup produktowych Spaiki.

W latach 60. rozpoczeto produkcje utwardzaczy do zywic epoksydowych. W 1978 roku oddano do uzytku nowa
instalacje zywic epoksydowych o wysokiej zdolnosci produkceyjnej, zaprojektowana z uwzglednieniem potrzeb
produkgji wielko- i matotenazowej — dla zywic podstawowych i modyfikowanych w postaci ciektej i statej.
Technologia, dzieki wspélpracy z jednostkami naukowo-badawczymi i opracowaniom wtasnym, jest stale
udoskonalana, a instalacja podlega czestym modernizacjom, w celu osiagniecia zadanych celéw technolo-
gicznych i zwigkszania zdolnosci produkeyjnych.

Od 1 stycznia 2001 r. Zaktady Chemiczne ,Organika-Sarzyna”, na mocy aktu komercjalizacji, zostaty
przeksztalcone przez ministra Skarbu Panstwa w jednoosobowa spétke Skarbu Panstwa. Rozpoczety wowczas
dziatalnosé jako spétka akcyina, z otwartg droga do dalszych przeksztaicen. Proces prywatyzacji zostat
sfinalizowany 20 grudnia 2006 r. objeciem 80% akcji ,Organika-Sarzyna przez Ciech SA z siedziba
w Warszawie. W styczniu 2007 r. Zaklady weszly w skiad nowo utworzonej Dywizji Organika, ktora jest obecnie
wiodaca dywizjg Grupy Chemicznej Ciech.

Zaktady Chemiczne ,Organika-Sarzyna” od wielu lat utrzymuja stata tendencje wzrostowa takich wkaznikow
ekonomicznych, jak wolumen obrotow, zysk, rentownosc, plynnos¢ czy obrot kapitatem. Szczegolne znaczenie
dla osiagania coraz lepszych wynikow miat proces wdrazania systemow zarzadzania wedtug norm ISO.
Pierwszy certyfikat ISO zostat uzyskany w 1997 r., natomiast w grudniu 2003 r. Polskie Centrum Badan
i Certyfikacii potwierdzito, ze Zaktady Chemiczne ,Organika-Sarzyna” S.A. spetniajg wymagania norm PN-EN
ISO 9001, PN-N-18001, PN-EN ISO 14001, a takze Kryteriow Wewnetrznego Systemu Kontroli. Spétka posiada
réwniez Certyfikat Zintegrowanego Systemu Zarzadzania * Jakos$é * Bezpieczenstwo i higiena pracy * Srodo-
wisko.

Zywicami epoksydowymi nazywamy zwiazki epoksydowe matoczgsteczkowe, oligomeryczne i polimeryczne
zawierajace w swojej budowie co najmniej dwie grupy epoksydowe, a takze utwardzone produkty tych
zwiazkow. W Zaktadzie Epoksydow otrzymuje sie je gtéwnie w wyniku syntezy epichlorohydryny (1,2-epoksy-3-
chloropropan) z dianem - bisfenol A (4.4'-dihydroksydifenylopropan) lub z bisfenolem F. W zaleznosci od
stosunkow molowych substratéw oraz parametrow kondensacji otrzymuje sie rézne typy zywic rozniace sie
miedzy soba wielkoscia czasteczki oraz iloscig reaktywnych grup epoksydowych i hydroksylowych.

W postaci nieutwardzonej zywice epoksydowe sg lepkimi cieczami lub termoplastycznymi ciatami statymi.
Utwardzenie czyli usieciowanie przestrzenne nastepuje w wyniku reakcji chemicznych zawartych w Zywicy grup
funkcyjnych z odpowiednio dobranym utwardzaczem.

Wybierajac typ utwardzacza mozna modyfikowac wiasnosci utwardzonego tworzywa.

Zywice epoksydowe to doskonate tworzywo stanowiace baze materiatow powiokowych, lakierniczych,
laminatow, szpachlowek, klejow, kitéw i spoiw stosowanych wwielu gateziach przemystu.

Epidian, Saduramid - zastrzezone znaki towarowe Z.CH. ,Organika-Sarzyna" S.A.



_— Parametry Zywic w postaci nieutwardzonej
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Podstawowe zywice epoksydowe
Epidian 010 250-400(a 1(a 0,140-0,170 75-90 State zywice epoksydowe produkowane w postaci lusek, stosowane glownie
P @ @ do produkgji farb proszkowych nakiadanych elektrostatycznie, st; iacych
Epidian 011 370-550(a) 1 (a) 0,120-0,140 88-93 doskonale pokrycie ochronne na réznego rodzaju elementy oraz do wytwa-
rzania chemoodpomych materiatéw powlokowych. Na Zyczenie klienta pro-
Epidian 012 450-750 (a) 1(a) 0.100-0,125 93-105 dukujerny modyfikagje tych zywic na bazie modyfikatorow rozlewnosei.
Zywica epoksydowa produkowane w postaci tusek, stosowana gidwnie do
i wytwarzania utwardzanych na goraco jednoskt. lakieréw epoksydowo-feno-
Epldlan 014 1000-3000 (a) 2(a) 0,050-0,065 110-130 lowych oraz jednoski. lakierdw epoksydowych, sieciowanych zywicami ami-
nowymi 0 duzej odpornosci chemiczne.
Epidian 1 1(a) 0,180-0,230 63-80 Palprodukt do produkeji lakieréw chemoodpornyeh i elektroizolacyjnych
Spoiwo do produkgji kompozycji utwardzanych na goraco do celow
Epidian 2 2(a) 0.230-0.280 soed 02 | elektrotechnicznych i konstrukeyjnych
Epidian 4 3(a) 0,410-0,450 Uzywany do produkcji kitéw i spoiw oraz kempozycji chemoodpornych
Epidian 5 20-30 tys. 1,15 2 0,480-0,510 Uzywane do produkeji farb i lakierow chemoodpormych, spoiw, syciw,
== zalew, kompozycji posadzkowych, impregnatdw, klejow utwardzanych
Epidian 6 10-15 tys. 1,15 1 0,510-0,540 0,12 | na zimno do metali, szkia, ceramiki | wigkszoscei tworzyw,
Stosowany giownie do wytwarzania: syciw do laminatow w elekironice
Epidian6 D 10-12.5 tys. 1 0,520-0,550 i elektrotechnice, rur zbrojonych wiknem szklanym, kompozycji zawie-
rajacych napeiniacze organiczne lub nieorganiczne { np. zalewy, klgje)
Modyfikowane zywice epoksydowe
Epidian 52 400-800 112-1.13 0.510-0,550 zzzskzi:gm? kompozycja. doskonate syciwo do laminatu z widknem szklanym, w elektronice jako
o ; Dwuskt. kompozycja do klejenia metalu, szkia, ceramiki, w elektrotechnice do zalewania kondensatordw,
Epidian 53 900-1500 111115 min.0.410 #tacz, kabli, do laminowania, z wypetniaczami dosmkonale tworzywo konstrukcyjne.
o Dwusktadnikowa kompozycja do klejenia matalu, szkla, ceramiki, skory, tworzyw termoutwardzalnych,
Epidian 57 13-18 tys. 114117 Klej Srednio elastyczny o duzej wytrzymatosci na scinanie i oddzieranie.
e ? Dwuskladnikowa kompozycja do klejenie metalu, szkla, ceramiki, do wykonywania odlewdw
Epidian 61 4000 — 6000 1.13-1,16 min.0,390 konstrukeyjnych, elektrotechnicznych, do wyrobow kitow i szpachii
Epidian 100 Klej utwardzany na goraco w temp. ponad 120 °C do: Zeliwa, aluminium i jego stopaw, stali i metali
prdian kolorowych, ceramiki i niektarych tworzyw sztucznych,
Lakier dwusktadnikowy do wytwarzania powiok antykorozyjnych | achrennych na powierzchniach
Epidian 112 450-1000 betonowych i stalowych
Epidian 115 T-14 tys. 2 0,180-0,230 i N o
Polprodukty do produkcii farb i lakierdw.
Epidian 1450 800-1500 2 0,050-0,075 o
Dwusktadnikowy kit o duzej odpornosci chemicznej do klejenia | spoinowania plytek i ksztattek
Epidian 430 kwasoodpornych.
Epidian 450 BO0-1500 0,300-0,400 Dwuskl. Kompozycja do wytwarzania kitow chemoodpornych, syciwo do tkanin | mat szklanych,
Epidian 590 1,45-1,55 Dwusktadnikowa kompozycja do zalewania w elektronice.
Dwusktadnikowa kompozycja o niskiej lepkosci do impregnacji betanu, iniekcji, wykonywania
Epidian 624 600-800 2 0,475-0,510 laminatow epoksydowo-szklanych oraz powlok zabezpieczajacych w zbiornikach betonowych
i stalowych,
Epidian 653 800-1000 2 0,500-0,526 Dwusktadnikowe kompozycje o mate] skionnosci do krystalizacji podczas skladowania; do wykonywana
laminatow epoksydowo-szklanych, powtok bezrozpuszezalnikowych, sporzadzania kitow i szpachlowek
Epidian 659 600-700 2 0,555-0,588 antykorozyjnych.
Epidian 6012 2000-3000 1,12-1,14 0,500-0,540 Dwuskladnikowa kompozycja wykorzystywana przy produkcji wielowarstwowych laminatow i kigjenia.

Zywice do kompozycji

posadzkowych i wylewki posadzkowe

Epidian 505 max 1500 1,11-1,14 0,390-0,410 Dwuskt. kompazycia do sporzadzania mas posadzkowych, syciwo do maty szklanej.
Dwuskladnikowa kompozycja do gruntowania podioza betonowego pod wylewki posadzkowe
Epidian 560 1,00-1,05 (impregnacja, wzmocnienie)
Dwusktadnikowa kompozycja do wykonywania posadzek na podiozu betonowym o duzej odpomosci
Epidian 561 1500-8000 ok. 1,40 mechanicznej | chemicznej w obiektach budownictwa przemystowego, uzytecznesci publicznej oraz
w branzy spozywcze.
E o Dwuskfadnikowa kompozycja posadzkowa antyelektrostatyczna do obiektow o duzym zagroZzeniu
Epidian 562 wybuchowym | poZarowym.
Epidian 601 T00-1100 114117 0,500-0,550 Dwuskladnikowe kompozycje bezrozpuszczalnikowe do impregnacii i wzmacniania betondw,
= ia j how Zywi h, hléwek , syciwo do laminatow.
Epidian 607 700-1000 1,10-1,13 DAR0Oz0 | WYROmwena jastychow Zywicanych, $2pac s
Epidian 664 1500-5500 1,55-1,65 Drwusktadnikowa kompozycja barwna do cienkopowtokowych zabezpieczen scian i posadzek betonowych.
o Dwusktadnikowa kompozycja o niskiej lepkosci do impregnacji betonu, iniekeji, wykonywania laminatdw
Epidian 6011 200-400 112115 0,470-0.510 epoksydowo-szklanych oraz powlok zabezpieczajgeych w zbiomnikach betonowych i stalowych.
(a) - 40% rr w o
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Wybrane we zywic po utwardzeniu
?:;::: Parametry wytrzymatosci po ut dzeniu (dla réznych utwardzaczy)
Wytrzymalosc na Whytrzymalosé na Twardoéé, metoda Temp. ugigcia wg Wytrzymalosc na Opornost whasciwa zﬁ: i‘;gwi"'r:
Sciskanie [MPa] zginanie [MPa] wgniotu kulki [MPa] Martensa [*C] rozcigganie [MPa} skrosna [Q * cm] P 50°C [rginr P
z1 | T7FF | DA | 21 | TFF | DA | z1 | TFF | DA | z1 | TPrE | oA | za [ tPr [ DA | z1 | tPr [ oa | z1 | e | DA
KT KT KT KT KT KT
PODSTAWOWE ZYWICE EPOKSYDOWE
N 90- | 100- [ 70- | 80- [ 120- | 70- [ 100- | 120- | 90- [ vo- | 70- | s0- | 45 | 4a0- | 40- | ... 45 .
Epidian™s | 415 | .10 | 0 | -0 | <130 | -0 | 110 | <130 | <10 | 10 | w0 | b0 | 0 | s0 | ss [ 1710 a3 (]| [f 48
S g0- | 100- | 8o- | 100- | 120- | s0- | 100- | 120- | 100- | 90- | 70- | s0- | s0- | 40- | 40- | ... 16 )
Epidian’§ 10 | -0 | 90 | 120 | 140 | 80 | <120 | 140 | 120 | -110 | 80 | 60 | 60 | 50 | 55 | VO 23 1 A
MODYFIKOWANE ZYWICE EPOKSYDOWE
p— 80- 45 | 85 45. | 120- 75- | 70- 40- | 40- 25- .
Epidian'52 | g9 55 | -95 55 | -140 85 | 75 45 | 50 35 @ | 2|
— 80- | 70- | 35- | 65 | 85 | 40- | 90- | 90- | so- | s0- | s0- | 35 | min. | 55 | 20- | .. .15
Epidian's3 | 410 | 80 | 45 | 75 | 95 | 50 [ 110 | 100 | o0 | 55 | 55 | 40 | 25 | b5 | 0 | 110 &0 co
s g 65- | 50- | 45 [ 70- | 80- | 55 | 90- | 90- | 85 | 60- | 55 | 45 | 45 | s0- | 35 | .., 15 .
Epidian5? | 75 | 50 | 55 | 50 | o0 | 65 | 100 [ 100 | o5 | 65 | 60 | 50 | 55 | B0 | 45 | "° il ==
70- | 70- | 40- | s0- | so- | 40- | g0- | 110- | 75 | s0- | s0- | 40- | s50- | 55 | 25 |....16
Epidian‘61 | 400 | -0 | 50 | -110 | 90 | 50 | 110 [ -ta0 | s | b5 | s | s [ 6o | b5 | 35 |10 B0 2x ) 80
s v 60- 70- 70- 45- 40-
Epilan’sts | 80 80 50 50 »
L 90- | 1o- | 70- | eo- | 100- | 7o- | 120- | 120- | 70- | 55 | 65 | a0- | 40- | es- | 40- .
Epidian'601 | 100 | -120 | 80 | 10 | -115 | -85 | 440 | 140 | 100 | 65 | 70 | 50 | w0 | 75 | =0 S ]
5 80- | 90- | e0- | 90- | 90- | so- | 110- | 120- | 110- | 60- | 55- | 40- | s5- | 65 | 30-
Epidian607 | 55 | 100 [ 70 | -100 | -100 | 80 | 130 [ <140 | <120 | 65 | 60 | =0 | b5 | 75 | =0 M) | -
s 80- | s0- | 30- | 90- | 85 | 15 | 110- [ 120- | o0- | 45 | 45 | 35 | ss | e0- | 15 &
Epidian®6011) 5y | 90 | 40 | 100 | o5 | 25 | -130 [ <140 | 10 | 50 | =0 | 40 | b5 | 70 | 25 40, | 4% | =0
) 75- | 8o- | s0- | so- | 8o | so- | 120- | 120- | 90- | s0- | s0- | 45 | s0- | so- | 25 .
Epidian’624 | 5 | o5 | w60 | 5 | 100 | 60 | -140 | 140 | 1m0 | 70 | 65 | 50 | s | B | 35 40 4 |
KOMPOZYCJE POSADZKOWE
Whytrzymatosc na Whytrzymatosé na Twardosé [MPa] Cdpornosé na Opor uptywu R (przy Zakres temperatur eks- r%?k‘saﬁ?g:atzlg
dciskanie [MPa] zginanie [MPa] Scieranle grubsci 5mm) [(] ploatacji posadzki [°C] P 20°C [rn;n] P
z1 | eT | wA | z1a | eT | A | z1 | eT | oA | z1 | ET | oa | z1 | T | DA | z4 T | oA | z1 | ET | IDA
Epidian®561 250 | =50 225 | =25 =80 | =35 5000 | 5000 -30+80 |-30+60 35 | 65
Epidian®562 | =50 225 =100 5000 s1r10 6 40

UWAGA! Po dodaniu utwardzacza do zywicy rozpoczyna sie proces utwardzania
ktoremu towarzyszy wydzielanie sie sie ciepla.
Czas utwardzania zalezy od wielkosci probki i temperatury poczatkowe] masy:
— im wigksza masa przygotowanej kompozygji. tym krotszy czas zelowania i wieksza ilos¢ wydzielajacego sie ciepta
- temperatura wyzsza niz 20°C - krétszy czas zelowania od podanego w tabeli
- — temperatura nizsza niz 20°C - diuzszy czas Zzelowania od podanego w tabsli




Utwardzacze,

Utwardzacze do zywic epoksydowych sg zwigzkami chemicznymi, ktére w wyniku reakcji chemicznych

charakterystyka powodujg przestrzenne usieciowanie zywic, nadajgc im cechy kleju, syciwa lub tworzywa
ogéina chemoutwardzalnego. Utwardzacze typu: pierwszarzedowe i drugorzedowe dwuaminy, wieloaminy alifatyczne i
aromatyczne, polimerkaptany zawierajgce aktywne atomy wodoru reaguja tylko z grupami epoksydowymi,
natomiast bezwodniki kwasowe reagujg takze z grupami wodorotlenowymi, dzieki czemu gesto$¢ usieciowania
utwardzonej Zywicy jest znacznie wieksza. Do utwardzania zywic epoksydowych stosuje sie takze utwardzacze
nie zawierajgce czynnych atoméw wodoru, ktére powoduja polimeryzacje jonowa. Sa to kwasy i zasady typu
Lewisa, np. fluorek boru i aminy trzeciorzedowe. Utwardzacze stosowane do utwardzania zywic epoksydowych
mozna podzieli¢ na nastepujace grupy:
1. Utwardzacze aminowe:
- aminy alifatyczne (utwardzacz Z-1)
- aminy cykloalifatyczne
- aminy aromatyczne
- addukty amin aromatycznych i alifatycznych oraz ich modyfikacje (utwardzacze: ET, IDA, IDA-2, IDA-4, KT, T)
- zasady typu Mannicha (utwardzacz TFF)
2. Utwardzacze poliamidowe (utw. PAC, PAT 115 i 140, PF, Saduramid 10/50)
3. Utwardzacze amidowe
4. Utwardzacze bezwodnikowe
5. Utwardzacze typu kwasow i zasad Lewisa
Wybér odpowiedniego ulwa dzacz ! ; N
gotowego wyrobu. W przypad $rodki mndyﬁqu_ : bez grup
epoksydowych ilo$¢ utwardza v sktad kl Przed uzyciem
ice nalezy dokladnie wym :
sie w temperaturze [
w temperaturze pokojow . g 00°C). Utward, b i
prowadzi sie w ter 1yz it e s
ol £ o
e e o Raumere
Typowe ilosci utwar
Nazwa Typ utwardzacza
serony. PAT Saduramid
ET IDA IDA-2 IDA-4 KT PAC PF T TFF Z-1
15 | 140 10/50
Epidian“4 15 - - - 60-100 | 60-100 | 50-60 B 15 - 10
Epidian®s 18 50 40 50 60-100 | 60-100 | 50-60 - 18 26 12
Epidian“6é 20 50 40 50 60-100 | 60-100 | 50-60 - 20 27 13
Epidian®52 20 50 - 50 60-100 | 60-100 | 50-60 - 20 27 13
Epidian“53 15 40 - 40 50-80 50-80 40-50 - 15 22 10
Epidian®“57 15 40 - 40 50-80 50-80 40-50 - 15 22 10
Epidian®61 15 40 - 40 50-80 50-80 40-50 - 15 22 10
Epidian®112 - - - - - - - 90 8 - -
Epidian”430 5 - - - - - - - 5 6 3
Epidian“450 14 - - - 50-80 50-80 40-50 - 14 20 9
Epidian“505 15 - - - 50-80 50-80 40-50 B 15 22 10
Epidian“561 10 25 - 25 - . - - 10 - -
Epidian“590 20
Epidian“601 20 50 40 50 60-100 | 60-100 | 50-60 - 20 27 13
Epidian“607 20 50 40 50 60-100 | 60-100 | 50-60 - 20 27 13
Epidian“624 18 50 40 50 60-100 | 60-100 | 50-60 - 18 26 12
Epidian”664 - - 20 - - - - - = Z :
Epidian®6011 18 50 40 50 60-100 | 60-100 | 50-60 - 18 24 12
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Wiasnosci utwardzaczy

Lepkosé w 25°C [mPa*s]

Gestosé w 20°C [g/em?]

Liczba aminowa [mg KOH/g]

Czas zelowania kompozycji
z Epidianem” 5 temp. 20°C,
probka 100g, [min]

ET

200 - 300

1,02-1,05

700 - 900

30

150 - 300

1,01-1,03

200 - 350

40

230-380

1,00-1,02

360 -410

35

0,98-1,01

380 -420

60

80-120

1,01-1,03

250 -350

40

10000 - 25000

1,10-1,20

290 - 360

180

2750 - 37000

0,93-0,95

200 - 230

200

10000 - 30000

0,98-0,99

280 - 330

180

PF

10000 - 20000

1,15-1,20

350 - 400

70

Saduramid 10/50

200 - 500

60 - 120

800 - 3000

1.03-1,07

600 - 750

max. 10000

1,15-1,20

500 - 700

(a)-75°C

20-30

0,978 - 0,983

min. 1100

Wiasciwosci utwardzonych kompozycji opartych na bazie zywicy EPIDIAN® 5
i roznych utwardzaczy

Uwaga: ksztaltki do badan utwardzano w ciagu 7 dni w temperaturze pokojowej.

Rodzaj i ilosé & X P
g & L=y o ] =
stosowanego - » T T @ & - g - E N ° =
utwardzacza e c = S = B = 2 3 E w T T 2
B 4L Z"é‘; N o 22 &5 5 55‘3"’ X G o 3—).,% o
= 83 @ e E= B, b ESF B2 £
5s | 1 ex | 28 | 52 | 53 | s= | 32 | g% | == 2 ;
ns - ilosc utwardzacza gg Eg %‘.E S = =] 52 R=2 S o 854 ;: =
na 100 czsci wagowyeh 2 53 S= § 8 s g2 £g §2 | 232 | Ef 8
i . = = ]
2yvicy 8 | £ | g8 | S5 | E2 | &2 | 82 | &3 | £g5| 28 | =
ET (18ns) 100-110 90-120 50-60 15-25 120-140 70-90 - - - -
IDA {50ns) 70-90 70-80 40-55 pow. 15 80-110 50-60 - - - - 0,2-0,3
PAC (100ns) 60-70 B65-75 45-50 55-60 100-120 50-60 5x 1019 3x 1018 0,007 20 0,1-0,25
PAT 140 (100ns) 55-70 B60-75 40-55 20-30 70-80 45-55 = - - - -
PF (55ns) 60-80 70-90 40-50 20-30 80-100 70-80 1x 1017 3x 101 0,004 19-20 =
T (18ns) 100-115 80-120 40-55 10-20 110-130 70-100 - - - - -
TFF (26ns) 100-110 120-130 40-50 11-17 120-130 70-80 - - - - 0,1-0,2
Z-1 (12ns) 80-115 80-110 45-60 10-15 100-110 90-110 1% 108 1% 10 0,01 20 max. 0,25




Zagadnienia BHP  Zywice epoksydowe po utwardzeniu sg fizjologicznie obojetne dla organizmu ludzkiego, jednak poszczegdine
skiadniki przed utwardzeniem moga byé szkodliwe dla zdrowia. Szczegdlng ostroznoéé nalezy zachowaé przy
przelewaniu i mieszaniu kompozycji zywic z utwardzaczami. State zywice epoksydowe w postaci
nieutwardzonej sa w zasadzie nietoksyczne, natomiast ciekle zywice epoksydowe moga wywotaé u oséb
uczulonych wysypki i egzemy.

Utwardzacze sa sybstancjami zracymi (alkalicznymi), dlatego w przypadku kontakiu ze skora nalezy skazone
miejsce natychmiast zmy¢ woda, nastepnie woda z mydiem i natlugcié kremem. W przypadku kontaktu skory z
masg zywiczng nalezy natychmiast oczysci¢ skazone miejsce (mozna stosowaé aceton), nastepnie zmyé
woda, pézniej woda z mydiem i nattuscié kremem.

Podczas wszelkich prac z zywicami i utwardzaczami nalezy:
- wyeliminowaé mozliwosé ich bezposredniego kontaktu ze skora,
uzywac odziezy ochronnej, okulardw i rekawic ochronnych
- zapewnic dobrg wentylacje pomieszczen :
- prace z zastosowaniem Zywic epoksydowych i utwardzaczy wykonywadé bez udziatu os6b uczulonych
- W przypadku wystapienia reakgji alergicznych nalezy niezwlocznie udaé sie do lekarza.

Chemoodpornosé kompozycji epoksydowych pPo 1 miesiagcu ekspozycji
w Srodowiskach agresywnych

Kompozycja Srodowisko
epoksydowa
Epidian"+ -%2 § ame
utwardzacz g “; '; = = § i ‘g" "

1818 =|818)512]8|5]2|8

sls5lzs12] 5 g' 3 g 2 £ © el o]

slsislz|l2l2|l2|{al8|&5|lEls]lsls gl2|2]8
ns-ilo$¢ utwardzacza elels|3|3|@]|2|8]|EB]| S < '§ i =gl () (B (R g s| S 2=
Zywicy =l=l=z|z|lEl=|lc)12|2]3]| 2 Elo|lo|d|e|2]|2|&|5|&]S8 <
Epidian5+2-1 (12ns) + + + + + + + + + + + + + + + + + = + + + 3
Epidian5+IDA (sons) + + + + + + + + + + + + + + - + + + = +
Epidian6+2-1 (13ns) + + + + + + + + + + + + + + + + + E + + + < +
Epidian6+IDA (s0ns) + + + + - + + + + + + + + + g ¥ + + " +
Epidian52+2-1 (13ns) + + + + + - + + + ] + + + + + + + zn + + + a i
Epidian53+Z-1 (1ons) + + + + + : + + + z + + + + u . i zn % + + _ +
Epidian430+ET (sns) + + + + + + + + + + + + + + + - + + + " +
Epidian561+ET {10ns) + + + + + + + + + + + + + + + + + zn + + + zn +
Epidian561+IDA (25ns) + + + + + o + 0 + + + + + + 0 0 + zn 1 + + . 4
Epidian601+ET + + + + + + + + + + + + + + + . + zn + + + zn +
Epidian801+IDA sons; + + + + + 0 + + + + + + + 0 s = + | zn + + + | zn +
Epidian601+TFF (27ns) + + + + + + + + + + + + + + 1 _ & , + F + o +
Epidian6011+ET (18ns) + + + + + + + + + + + + + + 0 - + zn| + + + = +
Epidian6011+TTF (24ns) + + + + + 0 + + + o] + + + + 0 N + | + + + .
Epidian6011+IDA (50ns) + + + + + N + - + + + + + 0 i i N - + + + ” +
Epidian607+2-1 (13ns) + + + + + 1] + + ! 0 + 7n + + +
Epidian607+KT (sons) + + + + + 0 + 0 + + + + + 0 F = = zn + + + - +
Epidian664+I1DA-2 (20n5) + + + + + - + 0 + + + + + + 0 - - - + + + = +

Uwaga, prébki utwardzano w ciagu 14 dni w temperaturze pokojowej

[+] odpornos¢ bardzo dobra (dopuszczalne lekkie zmatowienie)

[0] odpornosé srednia (dopuszczalna nieznaczna zmiana barwy i zmatowienie)
[] brak odpornosci (duze zmiany barwy, uszkodzenie struktury)

[zn] ksztattki ulegty zniszczeniu

Badanie chmoodpornosci polega na oznaczeniu odpornosci chemicznej utwardzonych kompozycji epoksydowych poddanych dziataniu cieklych substancji chemicznych,
bez jakichkolwiek obcigzen zewnetrznych. Ocene odpornosci chemicznej przeprowadza sie na podstawie oznaczenia zmian (masy oraz organoleptycznych), jakim ulegaja
znormalizowane probki utwardzonych kompozycji epoksydowych w wyniku dziatania cieklych sybstanciji chemicznych.
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Grupa Chemiczna Ciech

Zakiady Chemiczne »Organika-Sarzyna”

Spétka Akcyjna

ul. Chemikéw 1, 37-310 Nowa Sarzyna

tel. (+48 17) 240 71 11
faks (+48 17) 240 71 22
zch@zch.sarzyna.pl
www.zch.sarzyna.pl

Sie¢ dystrybucji

Dywizja Organika
Nowa Sarzyna
Dziat Sprzedazy

tel. +48 17 240 75 97-98
fax +48 17 240 75 92

Dywizji Organika - Nowa Sarzyna

BUDRES-SIL

ul. Ks. Jatowego 8a
35-010 Rzeszow
tel. 017 862 47 04
fax 017 862 96 46

C-L

ul. Szczecinska 58/b
76-200 Stupsk

tel. 059 845 22 83
fax 059 845 34 95

CARPATIA
tyczanka 92

32-447 Siepraw
tel./fax 012 274 62 00

CHEMIKOLOR
ul. Morgowa 4
90-950 Lédz

tel. 042 652 83 21
fax 042 652 70 07

CHEMIKS

ul. Cybernetyki 13a
02-677 Warszawa
tel. 022 331 98 30
fax 022 331 98 32

CHEMOBUD

ul. Deblinska 39
24-110 Putawy
tel./fax 081 887 96 33

CONNECTOR

Niepruszewo, ul. Modrzewiowa 1
64-320 Buk

tel. 061 853 17 00

fax 061 644 82 52

EPOBUD

ul. Spokojna 9
58-220 Legnica
tel./fax 076 854 58 43

GAZ-BUD

ul. Bora-Komorowskiego 2
19-300 Etk

tel./fax 087 610 33 39

GAZ-BUD

ul. Poznariska 166

05-850 Ozaréw Mazowiecki
tel./fax 022 636 78 80

tel. 022 666 66 82

KRISKO

ul. Wojciechowska 5a
20-704 Lublin
tel./fax 081 525 16 39

MULTIFARB
ul. Handlowa 4
35-103 Rzeszow
tel. 017 850 41 22
fax 017 850 41 03

MZKS UNIA

ul. J.Pitsudskiego 2
37-310 Nowa Sarzyna
tel/fax 17/240 79 78

POLIMAL

ul. Spacerowa 5

41-250 Czeladz

tel.ffax 032 265 04 90
032 269 38 90

PROLAM

ul. Nowatorow 8
80-298 Gdansk
tel./fax 058 521 76 03

ul. Kopanina 52
60-105 Poznan
tel.ffax 061 810 17 68

SUDETY
Siepraw 784
32-447 Siepraw
tel. 012 274 60 84

WAX

ul. Pachonskiego 9
31-223 Krakow
tel./fax 012 415 25 66




